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EX-TRACK"MP-1 1 Oznaéeni

1 Oznaceni
EX-TRACK"MP-1 je pfenosné plazmova fezacka pro fezani past nebo
kruht. EX-TRACK MP-1Je vybavena pro piimé, pokosové a volitelné
kruhové fezy. Musi byt provozovéna pouze s originalnim spotfebnim

materidlem a dily pro udrzbu. Tato dokumentace popisuje vyhradné
EX-TRACK"MP-1 plazmovou fezacku.

1.1 Oznaceni

Tento vyrobek splniuje pozadavky platné pro trh, na ktery byl uveden.
Na vyrobek bylo umisténa odpovidajici oznaceni.

1.2 Identifikacni stitky
Obr. 1 EX-TRACK"MP-1 Identifika&ni &titek

- EX-TRACK° MP-1 \©

UK THERMACUT, k.s.
CA Sokolovska 574, 686 01, Uherske Hradiste, Czech Republic

info@thermacut.com

Model EX-0-704-004 Serial.No.: 235xxxx28

Travelspeed  §0- 2400 mmimin
Input voltage  230VACS0/60Hz Date MM -YYYY

EX-TRACK"MP-1 je ozna&en identifikaénim &titkem na krytu.
» V pripadé dotazu si pfipravte Cislo objednévky a sériové Cislo, které je
uvedeno na identifikac¢nim stitku.

1.3  Pouzité znacky a symboly
Pouzivaji se nasledujici znacky a symboly:
>  Obecné pokyny.
1 Ukon(y), ktery(é) je treba provést postupné.
- Seznamy.

= Symbol kfizového odkazu odkazuje na podrobné, dopliujici nebo
dalsi informace.

A Titulek, popis polozky.
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1.4 Klasifikace varovani

cs-4

Varovani jsou rozdélena do ¢tyr rdznych kategorii a jsou uvedena pred
potencialné nebezpecnymi pracovnimi kroky. V zavislosti na typu
nebezpedi se pouzivaji nasledujici signalni slova:

A NEBEZPECI

Popisuje bezprostiedné hrozici nebezpedi. Pokud mu nezabrénite, mize
zpUsobit vazny nebo smrtelny draz.

Popisuje potenciadlné nebezpecénou situaci. Pokud ji nezabranite, muze
byt pfi¢inou vdzného nebo smrtelného uUrazu.

A VYSTRAHA

Popisuje potenciadlné nebezpecénou situaci. Pokud ji nezabranite, muze
byt pri¢inou lehkého nebo méné zavazného drazu.

POZNAMKA

Popisuje riziko zhorseni pracovnich vysledkl nebo vécnych skod a
oznacduje neopravitelné poskozeni pfistroje nebo zafizeni.




EX-TRACK"MP-1 2 Bezpeénost

2 Bezpecnost

Tato kapitola varuje pred moznymi nebezpedimi, kterd je tfeba mit na
pameéti pro bezpecnou obsluhu vyrobku. Nedodrzeni bezpecnostnich
pokynl muize mit za ndsledek ohroZeni zivota a zdravi personalu,
poskozeni Zivotniho prostredi nebo vécné skody.

2.1 Urceny zpusob pouziti
EX-TRACK"MP-1 popsané v tomto dokumentu smi byt pouzivano pouze
k popsanému Gcelu a stanovenym zpldsobem. Jakékoli jiné pouziti je
povazovano za pouZziti v rozporu s Ucelem a predstavuje poruseni
zarucnich podminek. Neschvéalené Gpravy nebo zmény za dcelem zvyseni
vykonu nejsou povoleny a predstavuji poruseni zdru¢nich podminek.

» Neprekracujte specifikace maximalniho zatizeni definované v dodané
dokumentaci. Pretizeni by mohlo vést ke zniceni.

» Neprovadéjte na tomto vyrobku zddné Gpravy ani zmény.
» Nepouzivejte ani neskladujte EX-TRACK®MP-1 v mokru.

2.2 Povinnosti operatora

> Zajistéte, aby na EX-TRACK®MP-1 pracovali pouze kvalifikovani a
vyskoleni pracovnici.

Autorizovani pracovnici:

— jsou obezndmeni se zékladnimi predpisy o bezpecnosti prace
a prevenci Urazy;

jsou odpovidajicim zptdsobem proskoleni:
— pracovnici, ktefi maji opravnéni pro svarovani a rezani plynem nebo
plazmou;

— pracovnici, ktefi maji diplom o absolvovani kurzu svafovani a rezani
plynem nebo plazmou;

— pracovnici, ktefi maji osvédceni o kvalifikaci vydané ministerstvem
prace;
— pracovnici, ktefi si precetli tento nadvod k obsluze a porozuméli mu;

— pracovnici, ktefi jsou schopni rozpoznat mozna rizika diky svému
speciadlnimu skoleni, znalostem a zkusenostem.

» Neproskolené osoby nepoustéjte do pracovniho prostoru.

» P¥i kazdém otevieni EX-TRACK MP-1 nechejte Thermacut” nebo jiného
povéreného odbornika provést bezpecnostni kontrolu podle normy
IEC 60974, ¢ast 4: ,Pravidelna kontrola a zkouseni”.

2.3 Bezpecnostni pokyny specifické pro vyrobek
» Nespoustéjte EX-TRACK MP-1, pokud je skiii oteviena.
» Rozebirejte EX-TRACK®MP-1 pouze za uéelem tdrzby a kontroly.

» EX-TRACK MP-1 je vyrobeno ze slitiny. Zafizeni nesmi spadnout na zem
ani jej nevystavujte silnému tlaku.

» EX-TRACK®MP-1 spravné namontuijte a umistéte na vhodné misto.
» Kolejnice nesméji byt poskozené ani zdeformované.

» Pred zahdjenim fezani vzdy zkontrolujte spravny a volny pohyb
EX-TRACK"MP-1.
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2 Bezpecnost

EX-TRACK"MP-1

» Pred zménou sméru pohybu se ujistéte, ze jste prepinac prepnuli do
neutralni polohy nebo do polohy stop EX-TRACK MP-1.

» Zmé&ite smér pohybu po zastaveni EX-TRACK MP-1.

» Pokud zafizeni nepouzivéte, vidy vypnéte napéjeni.

» Nevkladejte ruce do rotujicich nebo pohybujicich se dilG.

» Nevkladejte ruce mezi kolejnice.

» Za provozu nevkladejte ruce do blizkosti vodiciho kola pod
EX-TRACK"MP-1 nebo mezi tepelny tit a ocelovou desku.

» Povrch, horak, Spicka a stit maji vysokou teplotu. Nedotykejte se jich!
» Vzdy pienasejte EX-TRACK MP-1 za drzadlo

2.4 Bezpecnostni pokyny pro fezacku

» Zajistéte, aby nedoslo k poskozeni hadic plazmového horéku, napr.
prejetim, rozdrcenim nebo pretrzenim.

» V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda nejsou hadice poskozené
a opotrebované.

» Spojte privodni kabel plazmového hordku a napajeci kabel paskou a
umistéte je na opacnou stranu plazmového oblouku, aby nedoslo k
jejich poskozeni rozstfikem nebo struskou.

» Pokud je nutné vymeénit pfivodni napajeci kabel nebo kabely horaku,
sméji se pouzivat pouze vyrobky uréené vyrobcem.

» Pred zapalenim umistéte horék do drzéaku.

2.5 Bezpecnostni pokyny pro fezani

CS-6

> Rezani mlze zpUsobit poskozeni odi, kiize a sluchu. Upozorfiujeme, ze
pfi pouziti EX-TRACK”MP-1 spolu s jinymi fezacimi komponenty mohou
vzniknout dal$i nebezpedi. Z toho divodu vzdy pouzivejte predepsané
osobni ochranné prostredky podle mistnich predpisu.

» Vsechny vypary kovl, zejména olova, kadmia, médi a berylia, jsou
Skodlivé. Zajistéte dostatecné vétrani nebo odsavani. Neprekralujte
platné limitni hodnoty expozice na pracovisti (OEL).

» Pri rezani plazmou zajistéte dostatecné vétrani, aby nedochézelo ke
znedisténi ovzdusi.

» Dodrzujte obecné predpisy o pozéarni ochrané a pred zahajenim rezani
odstrante z blizkosti pracovniho prostoru horlavé materidly. Zajistéte
vybaveni pracovisté vhodnymi hasicimi zarizenimi.

» Zabrante profiznuti uzavienych nddob nebo tlakovych lahvi.

» Zkontrolujte, zda z hofdku neunikaji plyny.
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2.6 Osobni ochranné prostredky
» Pouzivejte osobni ochranné prostredky.

» Ujistéte se, Ze ostatni osoby v bezprostredni blizkosti rovnéz pouzivaji
osobni ochranné prostfedky.

Osobni ochranné prostredky se sklddaji z ochranného odévu, ochrannych
bryli, ochrany obliceje, chranict sluchu, ochrannych rukavic a
bezpecnostni obuvi.

2.7 Informace o nouzovém stavu

V prfipadé nouze okamzité vypnéte napéjeci zdroj plazmy a odpojte
EX-TRACK MP-1 od elektrické sité.

3 Rozsah dodavky

Dodévka zahrnuje néasledujici dily:

1 x EX-TRACK®MP-1

1 x sestava drzaku horaku

2 x otevreny kli¢

1 x drzédk ozubené tyce

1 x vodorovna ozubena ty¢

— 1 x adaptér drzéku plazmového horaku

Objednaci udaje a identifikacni ¢isla dild zafizeni a spotfebniho materiélu
najdete v této prirucce.
= 13 Seznam dild a rozloZzené pohledyEX-TRACK®MP-1 na strané CS-19

» Dalsi informace o kontaktnich mistech, konzultacich a objednévkach
naleznete na adrese www.ex-track.com.

Prestoze jsou dodavané polozky peclivé kontrolovany a baleny, neni
mozné zcela vyloucit riziko poskozeni pfi prepravé.

Kontrola zbozi pfi pfijmu
» Zkontrolujte Uplnost objednéavky podle dodaciho listu.

» Zkontrolujte, zda dodané zboZzi neni poskozeno (vizuélni kontrola).

Reklamacéni Fizeni

» Pokud je zboZi poskozeno, neprodlené informujte koneéného
dopravce.

» Obal uschoveijte pro pfipadnou kontrolu dopravcem.

Vraceni zbozi
» Pti vraceni zboZi pouZijte originalni obal a balici material.
» Mate-li dotazy tykajici se obalu nebo zplsobu zabezpedeni

EX-TRACK®MP-1, kontaktujte dodavatele, dopravce nebo piepravni
spolecnost.

Ccs-7
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4 Popis vyrobku EX-TRACK"MP-1

4  Popis vyrobku

4.1 Montaz a pouziti

Rezacka trubek se sklada z nasledujicich dilG:

Obr.2  Ovladaci prvky a spoje

A Priruba drzdku H Spinac vpred/vzad
B Drzék ozubené tyce I Kolejnice
C Vodorovna ozubena ty¢ J Volnobézné kolo
D Vodici kolo (pod vozikem) K Spojkovéa péaka
E Regulacni $roub rychlosti L Tepelny stit
F Privodni napéjeci zastrcka MDrzék plazmového horéku
G Rychlomér N Sestava drzéku hofdku
Cc
B
AL
D
E
F

Pfiruba drzaku (A) Urcena k upevnéni drzaku ozubené tyce.

Drzak ozubené tyce (B) Uréeny k upevnéni vodorovné ozubené tyce.

Vodorovna ozubena ty¢ (C) Pro upevnéni sestavy drzaku horaku.

Vodici kolo (D) Zajistuji vedeni EX-TRACK®MP-1 na
kolejnici.

Regulaéni Sroub rychlosti (E) Pro nastaveni rychlosti posuvu
EX-TRACK*MP-1.

Pfivodni napdjeci zastrcka (F) Pro pripojeni napéjeciho zdroje.

Rychlomér (G) Ukazuje rychlost, kterou se pohybuje
EX-TRACK*MP-1.
Spinac vpred/vzad (H) Volba sméru, v kterém

EX-TRACK®MP-1 se pohybuije.
Neutrdlni poloha je poloha zastaveni.

Kolejnice (I) Pro vedeni EX-TRACK®MP-1 na draze
zamysleného fezu.

Volnobézné kolo (J) Zajistuje vedeni EX-TRACK®MP-1 na
kolejnicich.

Ccs-8




EX-TRACK"MP-1

5 Nastaveni EX-TRACK"MP-1

Spojkova paka (K)

Tepelny stit (L)

Drzak plazmového
horaku (M)

Sestava drzaku horaku (N)

4.2 Technické udaje

Pro zapnuti spojky pro spusténi
EX-TRACK"MP-1.
Chréni proti jiskram a teplu.

Pro upevnéni drzaku.

Horak ulozeny v drzaku horaku.

Tabulka 1 Specifikace napajeciho zdroje

Hmotnost [kg] 9
Rozméry [mm] 440 x 205 x 125
Rozvor [mm] 160
Provozni rezim rucni

Prikon

230V AC (50 Hz)

Redukéni prevod

Systém se dvéma kuzelovymi koly

Rezna rychlost

80 mm / min. az 2400 mm /min.

Tvar fezné hrany

Profil | a V (45)

Rezna tloustka [mm]

5az40
(max. 30 mm M.S. v pripadé
Uhlu zkoseni 45°)

Tabulka 2 Okolni podminky pro transport a skladovani

Okolni teplota

-20°Caz +55°C

Relativni vlhkost

<50 % pri +40 °C
<90 % pri +20 °C

Tabulka 3 Okolni provozni podminky

Okolni teplota

-10°Caz +40 °C

Relativni vlhkost

< 50 % pfi +40 °C
<90 % pf¥i +20 °C

5 Nastaveni EX-TRACK° MP-1

Vsechny odkazy na dily se vztahuji k obrazku 2 v tomto dokumentu.

o U1 A WOWN =

Upevnéte drzak ozubené tyce (B) k prirubé drzéku (A).

Zasunte vodorovnou ozubenou ty¢ (C) do drzéku ozubené tyce (B).
Pfipevnéte vodorovnou ozubenou ty¢ (C) pomoci motylkové matice.
Nasadte sestavu drzéku horaku (N) na vodorovnou ozubenou ty¢ (C).
Vlozte plazmovy horék do drzaku horaku (M).

Zapoijte vstupni napajeci kabel do vstupni zastrcky (F).

cs-9



6 OvladaniEX-TRACK MP-1 EX-TRACK"MP-1

6 OvladaniEX-TRACK MP-1

Nebezpedci zranéni nebo poskozeni, pokud neni prepinaé

vpred/vzad v NEUTRALNI poloze

EX-TRACK®MP-1 se rozjede okamzité vpted nebo vzad, jestlize spinac

neni nastaven do NEUTRALNI polohy.

» Pred zapnutim napéjeni se presvédcte, zda se prepinac nachazi v
NEUTRALNI poloze.

> Pfed zmé&nou sméru fezani vidy nastavte prepina¢ do NEUTRALN/
polohy.

Nebezpeci poskozeni materialu, pokud neni spojka spravné sepnuta
Pokud neni spojka spravné sepnuté a prokluzuje, mize dojit k zdvaznym
vécnym skodam.

» Zkontrolujte, zda je spojka spravné sepnuta.

POZNAMKA

Spatna kvalita fezu v disledku nespravného nastaveni feznych
parametri

Kvalita plazmového rezani zavisi na nasledujicich parametrech:

— spravna intenzita proudu

— instalované spotrebni materidly pro urcitou tloustku a typ materialu
— vzdélenosti stitu hordku od rezaného materialu

fezna rychlost
kvalita stlaceného vzduchu

— kvalita frezaného materialu

» Nastavte vSechny parametry podle pouzitého plazmového zdroje i
horéku.

= Parametry viz navod k obsluze hordku nebo napéjeciho zdroje.

cs-10
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6.1 Polohovani EX-TRACK MP-1

Nebezpecdi stlaceni koncetin

Nespravnad montaz a demontaz soucasti maze mit za nasledek stlaceni
koncetin.

» Nesahejte do nebezpecnych prostord.

» Nevkladejte ruce mezi kolejnice.

» Zkontrolujte a pouzivejte osobni ochranné prostredky.

1 Vyrovnejte kolejnici do polohy
rovnobézné s planovanym rezem.

2 Umistéte horak do vzdalenosti cca
80 mm od tepelného stitu zafizeni.

3 Presunte celou sestavu véetné
kolejnice tak, aby se horak nachézel
v poloze pro rezani.

> V pripadé potreby pouZijte
prodluzovaci kolejnici.

4 \Vodici kolo zajistéte utazenim
Sroubu s ryhovanou hlavou.

6.2 Rezani

-

Nastavte tlak plynu podle Udaji pro fezéni.

= Spravné rezné parametry pro tloustku materidlu naleznete v ndvodech
k obsluze horaku a napajeciho zdroje.

2 Do plazmového horaku nainstalujte spravny spotrebni material.

3 Nastavte spravnou intenzitu proudu na plazmovém napajecim zdroji
podle feznych diagramd.

4 Umistéte horak nad rezany material (vzdalenost stitu od obrobku)
podle feznych diagramd.

5 Nastavte feznou rychlost podle tloustky materialu a fezného proudu
(fezné diagramy).

Umistéte hordk do vychoziho bodu rezu.

Zkontrolujte, zda je prepinac vpred/vzad v NEUTRALNI poloze.
Pfepnéte na EX-TRACK MP-1.

Zapalte plazmovy oblouk.

= Y 0 N o

0 Prepnéte prepinac vpred/vzad (G) do pozadovaného sméru
a spustte fezani.

6.3 Pokosovy fez
1 Nastavte tlak plynu podle Gdajl pro fezani.

= Spravné rezné parametry pro tloustku materialu naleznete v navodech
k obsluze horéku a napéjeciho zdroje.
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2 Do plazmového horaku nainstalujte spravny spotfebni material.

3 Nastavte spravnou intenzitu proudu na plazmovém napajecim zdroji
podle feznych diagramd.

Nastavte pozadovany pokosovy uhel (0 az 45°).

Nastavte reznou rychlost podle tloustky materiélu a fezného proudu
(fezné diagramy).

Umistéte horadk do vychoziho bodu fezu.

Zkontrolujte, zda je prepinac vpred/vzad v NEUTRALNI poloze.
Prepnéte na EX-TRACK MP-1.

Zapalte plazmovy oblouk.

= 0V 0 N o

0 Prepnéte prepinac vpred/vzad (G) do pozadovaného sméru
a spustte rezani.

Smér fezani Smér rezani
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6.4 Rezani kruhu

Pro fezani kruhu poufZijte kruhovou kolejnici.

6.4.1 Rezani s kruhovou kolejnici

A Vodici kolo C Kruhové kolejnice, vnitini drazka
B Volnobézné kolo

1 Vyrovnejte volnobézné kolo (B) podle vnitini drazky v kolejnici (C)
2 \Vyrovnejte vodici kolo (A) podle vnéjsi drazky v kolejnici.

3 Uvolnéte vodici kolo (A) a upevnéte je ve spravné poloze tak, aby se
odvalovalo ve vnéjsi drazce.

4 Postupujte jako pfi béZzném rezani.
= 6.2 Rezéni na strané CS-11

V z3vislosti na velikosti kruhu lze hordk instalovat na obou stranach
EX-TRACK"MP-1.

Kapacita rfezani: @40 az 360 a @770 az 1150 mm.

6.5 Zastaveni rezani

A VYSTRAHA

Riziko zranéni zpusobené horkymi dily

Dily mohou byt horké i po ukoncenf pritoku plynu. Na dilech mdze dojit

k popaleni.

» Pouzivejte osobni ochranné prostredky.

> Pred kontaktem s dily vyckejte 5 az 10 minut, dokud fezaci horak
nevychladne.

1 Vypnéte plazmovy oblouk.
2 Nastavte prepinac vpred/vzad do NEUTRALNI polohy.
3 Vypnéte EX-TRACK MP-1.

CS-13




7 Vytazeni z provozu EX-TRACK"MP-1

7 Vyrazeni z provozu
1 Vypnéte plazmovy oblouk na plazmovém napéjecim zdroji.
2 Vypnéte EX-TRACK MP-1.

8 Udrzba a &isténi
Predpokladem dlouhé Zivotnosti a bezporuchového provozu je planovana
udrzba a cisténi. Cyklus udrzby zavisi na pracovnim prostfedim a
intervalech udrzby EX-TRACK MP-1. Pokud zafizeni pracuje déle ne? osm
hodin denné, mély by se intervaly 4drzby odpovidajicim zpdsobem zkratit.
Vzdy dodrzujte ustanoveni normy EN 60974-4 Kontrola a zkouseni, jakoz i
veskeré mistni zdkony a predpisy.

A VYSTRAHA

Riziko vzniku poZaru vyvolané kontaminaci

Prachové usazeniny uvniti EX-TRACK MP-1 mohou ovlivnit izola&ni

vlastnosti. Rovnéz mohou nasledné vyvolat zkrat nebo pozar.

» Kazdy rok ogistéte EX-TRACK"MP-1 suchym stlagenym vzduchem a
odstrante prach, abyste odstranili prach a usazeniny feznych par.

8.1 Intervaly udrzby a cisténi
Uvedené intervaly jsou standardni hodnoty a jsou stanoveny pro
jednosménny provoz. Doporucujeme vést zaznamy o provedenych
prohlidkach. Je tfeba zaznamenat datum prohlidky, zjisténych zédvad a
jméno osoby, kterd provedla kontrolu.

vvvvv

» Odstrante kartd¢em nedistoty z ozubené tyce a
trubky ramena.

Kazdy den/po L ee .
kazdych 6 hodinach > Namazejte hiidel volnobézného kola strojnim
e olejem.

fezani

» Zkontrolujte opotrebeni spotfebniho materialu.

» Ocistéte vnéjsi povrch vodiciho kola a
volnobézného kola mastnym hadrikem.
» Namazte hridele regulacniho Sroubu rychlosti a
spojkové paky strojnim olejem.
» Zmérte izolaéni odpor mezi télesem EX-
T TRACK®MP-1 a vstupni napéjeci zastrékou. Udaj
Kazdy mésic Ly XX Y
musi byt vys$si nez MQ.
» Sejméte spodni kryt a vycistéte vnitini elektrické
soucasti.
» Sejméte sklenény kryt a vycistéte otackomer.

Ccs-14



EX-TRACK"MP-1

9 Zavady a jejich odstranéni

» Zkontrolujte, zda na EX-TRACK MP-1 nejsou
patrné trhliny a odhalené draty.

» Zkontrolujte tésnost kabelovych privodu,

Kazdé tfi mésice
nebo po kazdych
2000 hodinach

filtra¢nich prvkl a spojt.

» Odpojte redukéni prevodovky od motoru a

odistéte prevodovku Cisticim olejem.

» Otrete desku motoru a kuzelové kolo utérkou

napousténou olejem.

» Vyménte opotrebované dily.

Kazdy rok nebo pfi
kazdém otevieni
skfiné

9 Zavady a jejich odstranéni

» Bezpecnostni kontrolu musi provést

autorizovany odbornik podle normy IEC 60974,
¢ast 4: ,Periodickd kontrola a zkouseni”.

9.1 Motor nebézi a vozik se nepohybuje

9.2

Mozna pricina

Opatieni

Odstrafiovani zavad

Neni pfipojeno
elektrické napéjen.

Zkontrolujte napajeci

obvod.

» Zajistéte spravné
pripojeni.

Zlomeny vstupni
napajeci kabel.

Pouzijte tester obvodu
a zkontrolujte vstupni
napdjeci kabel.

» Opravte nebo
vymeénte vstupni
napdjeci kabel.

Vadna vstupni napéjeci
zastrcka.

Zkontrolujte pripajent
vodicu.

» Pripéjejte vodic.

Vadny spinac.

Demontujte konektor a
otestujte jednotlivé
svorky testerem.

» Vyménte vadny
spinac.

Vadny kondenzator.

Zkontrolujte
kondenzéator testerem.

» Vyménte vadny
kondenzator.

Spatné pripojeni.

Zkontrolujte pajeni.

» Opravte $patny spoj.

Pfreruseny privodni
vodic.

Zkontrolujte kazdy
vodi¢ testerem.

» Vyménte vadny
vodic.

Spatné vinuti motoru.

Pokud jsou vysledky
vSech vyse uvedenych
testd normalni, maze
byt problémem vadny
motor.

» Motor opravte nebo
vymeénte.

Motor bézi, ale vozik se nepohybuje

Mozna pficina

Opatieni

Odstrafiovani zavad

Vadna spojka

Sejméte prirubu drzaku
a zkontrolujte spojeni
spojovaci tyce a Sroubu
spojkové paky.

» Znovu pripojte
spojovaci ty¢ a Sroub
spojkové paky.

Lamela

Zkontrolujte, zda
pruzina nebo lamela
nejsou mastné.

» Vyménte pruzinu.
» Ocistéte lamelu.
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9 Zavady a jejich odstranéni

EX-TRACK"MP-1

9.3 Zavady na voziku

Mozna
pricina

Opatreni

Odstrafiovani zavad

Zavada na
otackoméru.

Remen nebo jehla
prokluzuji, protoze je
uvolnény jehlovy sSroub.

» Nastavte regulacni Sroub
rychlosti na ,Low” (Nizka) a

stupnici.
> Utdhnéte Sroub.

Regulaci
rychlosti
nelze

nastavit.

Prokluz pastorku.

Vadné ozubené kolo a
spojovaci kolik.

» Opravte nebo vyménte
pastorek a/nebo ozubené
kolo a spojovaci kolik.

Vibrace a
hluk.

Cizi téleso zachycené v
prevodovce.

» Odstrante cizi téleso.

» Opravte nebo vyménte
ozubené kolo.

Opotrebované ozubené
kolo.

» Vyménte ozubené kolo.

Zavada na motoru.

» Motor opravte nebo vyménte.

Spojkové pero
opotrebované nebo
poskozené.

» Vyménte spojkové pero.

Spojkova
lamela
nezapina.

Pojistny krouzek cepu
spojky je uvolnény.

> Vymérite
pojistny krouzek.

Klepani

Opotfebované ozubené
kolo.

» Vyménte ozubené kolo.

Vadny cep spojky.

» Vyménte vadny Cep.

Spojkové pero je
opotfebované.

» Opravte nebo vymérite
opotrebované spojkové pero.

Uvolnény hridel nebo hnaci
kolo.

» Opravte nebo vyménte
hfidel nebo hnaci kolo.

Opotrebované nebo
poskozené kuzelové kolo.

» Vyménte kuZelové kolo.

Tepelny stit se dotyka
pracovniho prostoru nebo
kolejnice.

» Seridte tepelny stit.

Poskozena kolejnice.

» Opravte nebo vyménte
kolejnici.

Cizi téleso na kolejnici.

» Odstrante téleso a/nebo
ocistéte kolejnici.

Hadici nebo kabely omezuji
pohyb voziku.

» Spojte dohromady hadice a
kabely a vedte je mimo
pracovni prostor.

Vadné jednotka
volnobézného kola.

» Opravte nebo vymérite
jednotku volnobézného kola.

Cizi téleso se nachazi na
vedeni nebo volnobézném
kole.

» Odstrante cizi téleso.

Vodici a/nebo volnobézné
kolo je poskozené.

> Opravte nebo vyménte kola.

CS-16




EX-TRACK"MP-1 10 Likvidace

10 Likvidace

Na zafizeni oznacena timto symbolem se vztahuje evropska
smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a
elektronickych zafizenich (OEEZ).

» Nevyhazujte elektricka a elektronicka zafizeni do
E— domovniho odpadu.

» Pred fadnou likvidaci elektrické zafizeni rozeberte.
= 10 Likvidace na strané CS-17

> Elektrické soucasti sbirejte oddélené a recyklujte je
zpUsobem Setrnym k zivotnimu prostredi.

» Dodrzujte mistni predpisy, zékony, ustanoveni, normy a
smeérnice.

» Informace o sbéru a zpétném odbéru elektrozatizeni
ziskate na prislusSném mistnim Gradé.

10.1 Likvidace materiala

Tento vyrobek je vyroben prevéazné z kovovych materiald, které lze
zpracovat v oceldrnach a zelezarnach, a tedy jsou recyklovatelné témér bez
omezeni. PouZité plastové materidly jsou oznaceny v rdmci pfipravy na
tridéni a separaci pro pozdéjsi recyklaci.

10.2 Likvidace spotfebnich materiald

Oleje, plastickd maziva a Cistici prostfedky nesméji kontaminovat ptdu ani
se nesméji dostat do kanalizace. Tyto latky musi byt skladovany,
prepravovany a likvidovany ve vhodnych nddobach. Dodrzujte pfislusné
mistni predpisy a pokyny pro likvidaci uvedené v bezpecnostnich listech
vyrobce spotrebniho materidlu. Kontaminované distici potreby (kartace,
hadry atd.) musi byt rovnéz zlikvidovany v souladu s pokyny vyrobce
spotrebniho materiélu.
» Dodrzujte pfislusné mistni predpisy a pokyny pro likvidaci uvedené v
bezpecnostnich listech vyrobce spotfebniho materialu.

10.3 Obal

® rv- v . . . . .
Thermacut snizil mnozstvi obalového materidlu na nezbytné minimum.
PFi vybéru obalovych materiald se vzdy zvaZuje moznost jejich recyklace.
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11 Zaruka

EX-TRACK"MP-1

11

Zaruka

Toto zaruéni prohlaseni tvofi nedilnou soucast vSeobecnych obchodnich
podminek (déle jen ,VOP") Thermacut® (déle jen ,prodavajici”) a vztahuje
se na dodavky zbozi podle smlouvy uzaviené mezi prodavajicim a druhou
smluvni stranou jako pfijemcem zbozi (déle jen ,kupujici”); pojmy zde
pouzité maji stejny vyznam, jaky je jim prisuzovan v VOP.

1 Prodavajici zarucuje kupujicimu, Ze v prlibéhu nize uvedené zaruéni
doby si zbozi dodané na zakladé smlouvy zachova vlastnosti uvedené v
technickém listu zboZi dostupném na internetovych strankéch
prodavajiciho v dobé odeslani zavazné nabidky (bod 2.2 VOP), Ze se
bude dale vyznacovat jakosti a provedenim odpovidajicim Gcelu
vyplyvajicimu ze smlouvy a obvyklému Ucelu pouziti.

2 Lhutazacinad béZzet dnem doruceni zbozi kupujicimu (bod 5.1, 5.2 VOP).

3 Pro oznédmeni (reklamaci) zaruc¢nich vad, uplatnéni prav z vadného
plnéni a dalsich prav a povinnosti prodavajiciho a kupujiciho plati bod
3.4 a nasl. téchto VOP.

4 Zarucnidoba Cint:

— Jeden (1) rok na zna¢kové napéjeci zdroje EX-TRACK”.
— Jeden (1) rok na fezaci horaky a kabelové sestavy

5 Zaruka se nevztahuje na bézné opotrebeni zbozi nebo jeho &astiv
duUsledku pouzivani, jako napft. trysky, elektrody, stity, O-krouzky, virové
krouzky atd.

6 Prodavajici neodpovidé za Skody na zbozi zplsobené kupujicim
nebo tretimi osobami v disledku nespréavné nebo neodborné
manipulace se zboZim (zejména opravy nebo Upravy provedené
osobami, které k tomu nejsou prodévajicim opravnény) anebo jeho
instalace, nespravného pouzivani ¢i nedostatec¢né udrzby, zejména
pouZivani zbozi k jinému neZ stanovenému Ucelu anebo jiného
nedodrzeni ndvodu k obsluze, pouziti nadmérné sily nebo pouziti
nepovolenych dild.

12 Schéma zapojeni
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EX-TRACK"MP-1 13 Seznam dili a rozlozené pohledyEX-TRACK "MP-1

13 Seznam dilii a rozlozené pohledyEX-TRACK"MP-1
Obr.3  Rozlozeny pohled EX-TRACK®MP-1, horni &ast
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13 Seznam dili a rozlozené pohledyEX-TRACK "MP-1

EX-TRACK"MP-1

CS-20

Obr.4  Rozlozeny pohled EX-TRACK MP-1, prostfedni a spodni &ast
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13 Seznam dili a rozlozené pohledyEX-TRACK "MP-1

Tabulka4 Seznam dild EX-TRACK®MP-1

Ref. ¢.

EX-0-718-001
EX-0-718-002
EX-0-718-004
EX-0-718-133
EX-0-718-006
EX-0-718-007
EX-0-718-008
EX-0-704-101
EX-0-704-102
EX-0-718-009
EX-0-718-015
EX-0-718-016
EX-0-718-017
EX-0-718-134
EX-0-718-027
EX-0-718-028
EX-0-718-029
EX-0-718-030
EX-0-718-031
EX-0-718-032
EX-0-718-033
EX-0-718-034
EX-0-718-035
EX-0-718-036
EX-0-718-037
EX-0-718-038
EX-0-718-039
EX-0-718-135
EX-0-718-041
EX-0-718-136
EX-0-718-043
EX-0-718-044
EX-0-718-045
EX-0-718-046
EX-0-718-047
EX-0-718-048
EX-0-718-049
EX-0-718-050
EX-0-718-051
EX-0-718-052
EX-0-718-053
EX-0-718-054
EX-0-718-055

Pozice

1-1
1-2
1-3
1-4
1-5
1-6
1-7
1-11
1-12
2
2-6
2-12
2-13

4-1
4-2
4-3
4-4
4-5
4-6
4-7
4-8
4-9

4-10

4-11

4-12

4-13

4-14

4-15

4-16

4-17

4-18

4-19

4-20

4-21

4-22

4-23

4-24

4-25

4-26

4-27

4-28

Nazev

Hlavni horni kryt

Hlavni dolni kryt

Hlavni tepelny stit
Identifikadni stitek

Pfiruba drzéku

Drzak ozubené tyce
Vodorovna ozubena ty¢
Kolejnice 1,8 m

Kruhova kolejnice
Sestava drzaku horaku
Regulacni sroub rychlosti
Sestava napinaciho Sroubu
Sestava napinaciho Sroubu

Drzak plazmového horaku MP -1

Sestava redukéni prevodovky
Kryt redukéni prevodovky
Médéné pouzdro

Regulaéni Sroub rychlosti
Redukéni prevodovka
Kuzelové kolo

Pouzdro hnaciho kola

Ulozeni hnaciho kola

Pasivni treci kolo

Hnaci ozubené kolo

Velké hnaci ozubené kolo
Hnaci Snekové kolo

LoZiskové viko

Hlavni osa MP-1

Spojka

Snekové soukoli spojky

Cep spojky

LoZiskové pouzdro

UloZeni axialné vodiciho loZiska
Ryhované vodici kolo

Pojistnd podlozka

Velkd podlozka kola

Ulozeni axialné volného loziska
Viko axialné volného loziska
Kuzelové kolo

Blok spojovaci tyce

UloZeni

Rotacni hiidel ovladace
Ovladac spojky

ks/stroj

1
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EX-TRACK"MP-1
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Tabulka4 Seznam dilti EX-TRACK MP-1

Ref. ¢.

EX-0-718-056
EX-0-718-057
EX-0-718-058
EX-0-718-059
EX-0-718-060
EX-0-718-061
EX-0-718-062

EX-0-718-063
EX-0-718-064
EX-0-718-065
EX-0-718-066
EX-0-718-137
EX-0-718-068
EX-0-718-069
EX-0-718-070
EX-0-718-071
EX-0-718-072
EX-0-718-073
EX-0-718-074
EX-0-718-075
EX-0-718-076
EX-0-718-077
EX-0-718-078
EX-0-718-079
EX-0-718-081
EX-0-718-082
EX-0-718-083
EX-0-718-084

EX-0-718-085
EX-0-718-086
EX-0-718-087
EX-0-718-088
EX-0-718-089
EX-0-718-090
EX-0-718-091
EX-0-718-092
EX-0-718-093
EX-0-718-094
EX-0-718-095
EX-0-718-096
EX-0-718-097

Pozice Nazev

4-29
4-30
4-31
5
6
6-4
7-1

7-2
7-3
7-3-1
7-4
7-5
7-6
7-7
7-8
7-9
7-10
7-11
7-12
7-13
7-14
7-15
7-16
7-17
100
101
111
150

151
152
153
154
155
156
157
158
159
163
164
165
166

Treci kolo motoru
Motor

Ventilator motoru
Sestava kladky
Napajeci kabel
Zastrcka

UloZeni ru¢niho kola regulace
rychlosti

Remenové ozubené kolo
Remenice regulace rychlosti
Hridel femene regulace rychlosti
Drzak ciselniku

Ciselnik ukazatele rychlosti MP-1
Jehla rychloméru

Sklenény kryt

Kryt ¢ocky

Spojkovéa paka

Deska spojkové paky

Hridel

Zékladna pro prenos pohybu
Sroub velké pruziny

Sroub pruziny

Zavitovy kolik

Spojovaci rameno spojky
Ozubené kolo

Vypinac

Spinaci skfin

Zavitovy kolik

Sroub s hlavou s vnitinim
Sestihranem M5x12

Sroub s véalcovou hlavou M5x12
Plocha podlozka @5 mm

Sroub M10x20

Plocha podlozka @10 mm

Nyt ©@2,5 mm

Sroub se z&pustnou hlavou M5x1

Sroub s motylkovou hlavou M8x16

Paka kulové rukojeti M8x18
Sroub s vélcovou hlavou M4x12

Pruzny valcovy kolik ©@2,5x18 mm

Sroub s valcovou hlavou M5x8

Sroub s motylkovou hlavou Méx22

Sroub se zapustnou hlavou M4x1

ks/stroj
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
7
2
9
2
2
5
6 4
5
1
1
4
1
3
2 2
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Tabulka4 Seznam dilti EX-TRACK MP-1

Ref. ¢.

EX-0-718-098
EX-0-718-099
EX-0-718-100
EX-0-718-101
EX-0-718-102
EX-0-718-103
EX-0-718-104
EX-0-718-105
EX-0-718-106
EX-0-718-107
EX-0-718-108
EX-0-718-109
EX-0-718-110
EX-0-718-111
EX-0-718-112
EX-0-718-113
EX-0-718-114
EX-0-718-115
EX-0-718-116
EX-0-718-117
EX-0-718-118
EX-0-718-119
EX-0-718-120
EX-0-718-121

EX-0-718-122
EX-0-718-123
EX-0-718-124
EX-0-718-125

Pozice
167
168
169
170
171
172
173
174
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189
190
191

192
194
195
196

Nazev

Sroub se zapustnou hlavou M3x8
Sroub se zapustnou hlavou M6x30
Hnaci femen 3x280

Matice M6

Matice M5

Stavéci sSroub M5x25

Sroub s véalcovou hlavou M4xé
Sroub s véalcovou hlavou M4x12
LoZisko 608

Sroub s valcovou hlavou Méx14
Pruzina @12 mm

Sroub M6x16

Sroub se zapustnou hlavou M5x12
Pruzina @15x15 mm

Pruzina @4x20 mm

Pojistny krouzek @4 mm

Plochy kli¢ 5x5x25

Tazna pruzina @10x28 mm

Sroub se zépustnou hlavou M4x12
LoZisko 6201

Plocha podlozka @6 mm
O-krouzek @5x1,8 mm

Ploché podlozka @12x2,5 mm

Pruzina jehlového ventilu
@8.5x1.2x17 mm

Ocelova kulicka @6 mm
O-krouzek 16x2,5

Sroub s pllkulatou hlavou M6x8
Plocha podlozka @4 mm

ks/stroj
1
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Vice informaci o pfislusenstvi naleznete na nasich webovych strankéch:

www.ex-track.com.

14 Objednaci ¢islo
Tabulka5 Objednaci ¢isla

C. dilu Poz.

EX-0-704-004 |EX-TRACK MP-1/240 V AC/CE/1 -OXY/pfima rezacka
EX-0-704-101 |EX-TRACK® p¥ima kolejnice 1,8 m

EX-0-704-102 |EX-TRACK" kruhové kolejnice

EX-0-803-005 |Dalkovy ovlada& EX-TRAFIRE®
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ADRESY A KONTAKTY

EVROPA

CESKA REPUBLIKA

THERMACUT, k.s.

Sidlo a vyroba

Sokolovské 574, Maratice

686 01, Uherské Hradisté

Tel.: +420 572 420 411

Fax: +420 572 420 420

IC: 46963715 / DIC: CZ46963715
E-mail: info@thermacut.cz
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