-
\ '\ fLOBAL PROVIDER OF ENHANCED THERMAL CUTTING SOLUTIONS

THE CUTTING COMPANY"

EX-TRACK “N¢

PRENOSNY REZACIi CNC SYSTEM

AT LT L (7 =

>
4
g
=
o
v
()
=
E
2
(8]
w
I
=
!

WWW.THERMACUT.COM
SALES@THERMACUT.CZ

THERMACUT®




VSE POTREBNE PRO REZANIV JEDNOM
KOMPAKTNIM CNC SYSTEMU
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SPECIFIKACE

VSTUPNI NAPETI (VAC) 230V NEBO120V, 50/60HZ, 180W, 0.5A KONTROLA VYSKY HORAKU AUTOMATICKA KONTROLA NAPET(
UCINNA SIRKA A DELKA REZANI 3000x1500MM / 3050x 1525MM PLAZMOVEHO OBLOUKU

MAXIMALNi POJEZDOVA RYCHLOST DO 3000MM/MIN HORAK V BALENI ANO / AUTOGENN/

ZDVIH HORAKU 100MM (MOTORIZOVANY ZDVIH) SOFTWARE FASTCAM ANO /V BALEN/

MAXIMALNi TLOUSTKA REZU AUTOGENEM DO 100MM BALENI 2 PREKLIZKOVE KRABICE

MAXIMALNi TLOUSTKA REZU PLAZMOU DO 35MM HMOTNOST 145 KG

PLAZMOVE CNC ROZHRANI ANO

THERMACUT®, THE CUTTING COMPANY®, FHT-EX®, EXTRAFIRE®, EX-TRACK®, EX-TRABEAM® A EX-TRAFLAME® JSOU
-]H E R MA‘ Ur REGISTROVANE OCHRANNE ZNAMKY SPOLECNOSTI THERMACUT, K.S., KTERE JSOU €I MOHOU BYT REGISTROVANY V CESKE

REPUBLICE CI JINYCH ZEMICH.
THE CUTTING COMPANY"®



KOMPAK
'PRENQS]
EKON

S *
L 2 o

‘Pfenosny CNC fezaci systém, ktery Ize lehce prepravit a smo
potrebujete. Pfesné linedrni kolejnice poskytuje stabllltg av
plazmovém nebo autogennim fezani. Rychlé a Jednodu.che jen
hotaku diky krokovym motortim a motorizovanému zdvihu hotaku - to
_'bez_kgglaurehém’ pfenosny CNC systém. Pro nejlepsi vysledky kvali e

automatickou kontrolu vysky hotaku (kontrola napéti plazmovéha { ) T

s automatickym snimanim pocatecni vysky narazov%% : rc olaigplazm ového
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-EX-TRACK?® NC |ze Fakem, ery je
@ akl (pla muZete snadno zménit typ

ystému je jednou z jeho nejvétsich vyhod.

TROVANE OCHRANNE ZNAMKY SPOLECNOSTI THERMACUT, K.S.,
LICECIJI J'NYCH ZEMICH.
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EX-TRACK® CNC prislusenstvi

EX-TRACK® OXY-FUEL ROZSIRUJICIi BALICEK

o Diky integovanym manometrdm presnéjsi nastaveni tlaku plynu

°  Vysoce vykonné rezani

o Speciélni tésnici O-krouzky zabranujici michani plynd

o Systém rychlé vymény s maticemi z nerezové oceli

o Vyménitelny injektor

o Oddélené dily (horak + ventily + manometry)

o Moznost fezani s propanem a acetylénem

o Rada spottebnich dil&i : MESSER® GRICUT® 9230-PMYF (pro informace k objednani prosim pouzijte nas
OXY-FUEL katalog

Vice informaci najdete v uzivatelském manualu.

Obsah:

g horak EX-TRAFLAME® PRO urceny pro EX-TRACK®CNC
5 ks feznych trysek 25-40 mm

1 ks nahfivaci trysky 3-100 mm,

Uzivatelsky manual

©  THERMACUT®, THE CUTTI}
THERMACUT soviesstromieos
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OCHRANNY KRYT DISPLEJE
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Ochranny kryt je vyroben z polykarbonétu silného 3 mm, ktery chréani displej a klavesnici jednotky EX-TRACK CNC.

Objednaci info

Pol. Popis Ref. cislo
1 EX-TRACK® oxy-fuel rozsitujici bali¢ek EX-0-717-001
2 Ochranny kryt displeje - polykarbonat 3mm EX-0-717-002
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INFORMACE PRO OBJEDNANI SYSTEMU EX-TRACK"Nc S AUTOGENNIM
HORAKEM

EX-TRACK® CNC-1500 W 1525 x 3050/230 VAC/CE/PA-ready/OXY s autogennim horakem EX-0-707-002
* Dostupné od Q4/2021.

DOSTUPNE PLAZMOVE ZDROJE PRO POUZITi SE SYSTEMEM EX-TRACK"¢Nc

NENI K DISPOZICI V SEVERNi AMERICE A MEXIKU

Rezny proud (12) 10-40 A 20-25A 20-45 A 20-45A

Doporuéena tloustka fezu 12 mm 1w 12 mm 12 mm
(béznd ocel)

Maximalni tloustka fezu 20mm 15mm 10mm 25mm 25mm

Horak FHT-EX®40 FHT-EX®45TT

Napajeci napéti (U1) 1 x 230 VAC 1 x 120 VAC 1 x 120-230 VAC 1 x 120-230 VAC 3 x 400 VAC

Pomér vykon/hmotnost 444 VA/kg 285 VA/kg 512 VA/kg 512 VA/kg

~ 40%@I0AI20V | o oo iaoy| G0%@25ATASY | S0%@ASATASY | ool o
Zat&3ovatel 60 %@30A140V | e O T L | 60%@20A145V | 60%@41 A145V | CRl
100 %@25 A-140V & 100 %@16 A-145V | 100 %@32 A-145V °

~120/min @5 bar ~ 90 |/min @ 4,8 bar
~ 6,36 cfm @72 psi ~ 4,77 cfm @ 69 psi

Informace

Rezny proud (12) 30-100 A

Doporucena tloustka fezu 20 mm 20 95 A 25 mm 35 mm
(béZna ocel)

Maximalni tloustka fezu 30 mm 30 mm 35 mm 35mm 50mm

Hotak FHT-EX®105RTX FHT-EX®105RTX FHT-EX®105RTX

Napajeci napéti (U1) 3 x 400 VAC 3 x 220 VAC 3 x 400 VAC 3 x 220 VAC 3x400 VAC

Pomér vykon/hmotnost 825 VA/kg 642 VA/kg 510 VA/kg 710 VA/kg

100 %@41 A-170V a 100 %@80 A-170 V
Zatézovatel 60 %@50 A-170V 160000/6@@5452?}“4%00/ 100 %@75A-170V | 70 %@75A-160V 60 %@91 A-170 V
50 %@55 A-170V ° 50 %@100 A-170 V

~ 100 I/min @ 5,2 bar ~ 110 I/min @ 5,2 bar ~1351/min @ 5,2 bar
~ 3,88 cfm @ 75,42 psi ~ 3,89 cfm @ 75,42 psi ~ 4,77 cfm @ 75,42 psi

Informace

PRO VICE INFORMAC| KONTAKTUJTE SPOLECNOST THERMACUT®.
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