FastCAlyl®
STRUCNY PRUVODCE

TVORBOU KONKRETNIHO REZACIHO PROGRAMU

Q , O 16 EQUAL SPACES
@ 36.32 TYP. ON \
A 310.39 PCD \ /

J
o

S b
P} \ &
(/\

J

19 05

A/ X ”\l

\ | / \)
HJ

THE CUTTING COMPANY"®

GROUP



FASTCAM® Stru¢ny privodce

OBSAH
SEKCE 1: Instalace softwaru FastCAME® .......ccceeeeeeeeeeececccsceeessssnnsnenceccsssssscens 3
SEKCE 2: Tvorba jednoduchého fezaciho programu ..............ceeeeeeeeeneeeeneeee. 6

SEKCE 3: Usporadani dilu




FASTCAM® Stru¢ny pravodce

SEKCE 1.

INSTALACE SOFTWARU FASTCAM®:

1. Vlozte CD.

FastCAM

2. Vyberte ,Anglicky”. Preferovany jazyk je mozné vybrat ===
pozdéji. = Fﬁsth

3. Zadejte ,Instalovat FastCAM®”. FaStCA

The World Standard in Profiling Software

Install FastCAM

4. Postupujte podle privodce na ,Dalsi".

5. Prijméte ,podminky licenéni dohody”.

[FASTCAM STANDARD LICENSE AGREEMENT - IMPORTANT - PLEASE READ.
CAREFULLY

'READ ALL THE TERMS AND CONDITIONS OF THIS AGREEMENT.
ICATES YOUR
{OWN F YOU DO NOT AGREE
LICENSE AGREEMENT. YOU SHOULD PROMPTLY RETURN THE DISKS, AND YOUR
MONEY WILL BE REFUNDED

This i aicense agyeement and not an agresment o sae. FAGAN MICROPROCESSOR
SYSTEMS FTY. LTD (FMS) hreby fenses thi sotware t you (the "BUYER” or ‘USER”
condtons of the

e compute o computes teimina o the same time, the BUYER, st puichase addtons
censo The BUYER hus alcone o th SOFTWARE dang heem of BUVERS
i Fa cout shoukd




FASTCAM® Stru¢ny pravodce

6. Zaskrtnéte pole ,Start”.

7. V dal$im okné zadejte ,Next (dalsi)".

8. Instalaci dokoncete tlac¢itkem “Finish (dokondit)”.

9. Na plose se objevi ikona ,FastCAM®”.

FERCAN

10. Otevrete slozku.

@ FastCAM mp | CAD / program creation

B FastNEST mb | Nesting

11. Pro otevreni softwaru je nutné pouzit ochranny USB kli¢ softwaru. Poté otevrete software,,
FastCAM®” a nastavte jazyk.

[ I T T L —




FASTCAM" Stru¢ny pravodce

12.Kliknéte v horni listé na polozku ,Language” a vyberte preferovany jazyk.

Tt FastCAMT | START | e\Users\Miroslav Andrassy\Documents\PROJECTSA1 Project management\EX-TRACK\DWGs\dwg Skoleni

Metric

Files Line Arc Point Constructs Erase Blocks View Utility Text Marking CAD Layers  Verify Trim  Program Path  -Control pts Bevel

la|| 8| Dl o] | el S# o] Al QBE®| +| of«|

2l G B

Czech
Dutch

French
Germa
Chines:
Chines
Italian

Japane
Korea

Paolish

English

n
3

e-TW

SE

L S —

13. Pokud je to potreba, kliknéte na ,Moznosti” v honi listé a nastavte jednotky méreni - palce

nebo metry.

fiifl FastCAM

Soubor Piimka Oblouk Bod Konstrukce Mazéni Bloky Zobrazeni

ola@l & ol ol | ol e Al dl zmneede ]

Rozbit

Konrola seznamu
Mastaveni seznamu
Vpotet tikosu
Seznam Entit
Uprava Entit
Méthnout

Body na diry
MNakres

Tisk nakresu
Vyhladit

Obrys na otvor

Diry na body

Prerusit spoleény fez

Opravit spoje

Tet CADwistyy Kéty Ofex Cesta Ridicit

= Gl B

Zobrazeni | Moinosti

J AlG

Metricky
Ted CADwishy Koty €
Palce
Rozbit

Konrola seznamu
Nastaven seznamu
Vyipocet tkosu
Seznam Entit
Uprava Entit
Nathnout

Body na diry
Nakres

Tisk nakresu
Vyhladit

Obrys na otvor

Diry na body

Prerusit spoleény fez

Opravit spoje

14.Instalace je dokoncena, jakmile vyberete preferovany jazyk a nastavite jednotky méreni. Pri

pouZivani softwaru je nutné vzdy pouzit ochranny USB kli¢ dodany spolu se softwarem.
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SEKCE 2

TVORBA JEDNODUCHEHO REZACIHO PROGRAMU:

V tomto stru¢ném pravodci je uveden priklad, jak vytvorit snadno a rychle fezaci program. Existuji
ovsem také jiné zpUsoby, jak fezaci program vytvorit.

1. Otevrete software ,FastCAM®” na pocitaci (pouze s ochrannym USB kli¢cem).

&l Fastcam
iy ¥ FastNEST
el

&g rastpLoT

2. Otevrit DXF/DWG.

fiffi FastCAM7 | START | C:\Program Files (x36)\FastCAM\
Piimka Oblouk Bod Konstrukce Mazani  Blok

1. Soubor

gltoz‘i; el el I REA L 2. Otevrit DXF
Moy

Otevfit DXF
Ulozit DXF
Oteviit IGES
UloFit IGES
Oteviit HPGL
Oteviit DSTV
Otevfit StruCAD
Oteviit DWG

Tisk pracovni plochy
Tisk wyfezu

Data dilu
Prizkumnik

Kenec

3. Nastavit moznosti DXF.

&3 DXF Nestaveni P 1. Vybér souboru - vyberte ,Samostatny soubor “
Wolb b . ,
PSR —— 2. Jednotky souboru DXF - vyberte ,Metricky”
" Mnohonasobné otevteni 3 Vyberte moinosti
(OB eivaily - CAD cdisténi
 Palce
- CAD Oprava
" UZivatelem difinované
Vicenss. vidadani jednatek - Kontrola osamocenych entit
F s | eS| (Tyto tfi moznosti provedou kontrolu volnych entit z hlediska drobnych chyb,
P2 ez I~ Rscovar comupfis jako jsou radky, které jsou prilis malé.)
4. Potvrdte pomoci Vloz
(e
I WloZ I Stormo

DULEZITE - pozadavek tykajici se vykresu DXF/DWG:
- Vykres by mél mit méfitko 1:1.

- VSechny obrysy musi byt uzavreny.

- Bez volnych entit.

- Z4dné dvojité &ary.

- Nejmensi polomér nesmi byt mensi nez nastaveni fezu pro rezani.

6



FASTCAM" Stru¢ny pravodce

4. Vlyberte DXF / DWG na harddisku.

5. DXF jméno souboru =

Cesta: |Qe: [Hovip swazek] ﬂ IfF

e EX-track zkouska DWG S
ZJUsers ::isch Eleu.l;l]:flfd ‘

: ree Cars 01.dx
i Hosenkopt (1)

asenkopli.dx
ZIPROJECTS Logo GLC dxf.dxf
231 Project management LOGO GRIDIROM FINAL. dxf
Y EX-TRACK LOGO GRIDIRON OK.DXF
NGN GRIDIRON dx

(L] dwg Skoleni ‘sample dxf file.dxf
: |Teil 2_dxf v
Jméno: |sample dxf file dxF |1l].l]2.2l]2l] 12:51:43 |2_1 kb [ Text
Typ: [=.DXF ]

Yyher Storno

5. Importujte vykres DXF a ovérte jej pomoci dfive vybranych ,Moznosti".

Potvrdte nastavenou hodnotu Bylo nalezeno 6 volnych feznych Je zobrazen vycistény vykres.
pomoci ,Vloz". entit. Potvrdte vybér pro smazani

Pozédda o maximalni mezeru v pomoci ,Ano”.

obrysu. Pri kontrole vykresu program

Vse mensinez 0,2 mm je FastCAM® nasel 6 malych bodg,

automaticky vymazano. které by mohly pisobit problémy

pri pozdéjsim rfezani.

6. Pokud to je nutné, ulozte cCisty vykres DXF/DWG do pocitace, podle postupu nize.

[jfil FastCAMT | START | eUsers\Miros &3 Uledit jako x 1.5 b
Ph’mka Oblouk Bod Kor . doubor
4 | « Dokumenty > PROJECTS > 1Project management > EX-TRACK » DWGs v &/ | Prohledat DWGs »
Ulozit
Otevitt Uspofédat Nov slozka =y @ 2. Ulozit DXF
Lz [ Sdokumenty A Nizev Daturn zmény Typ Velikost 2
Otevitt DXF : Y Mg e
T PLASMOVE ZDROJE dwa Skolent Slozka souboril 3 Vybe rte SlOZkU \% pOCItaCI
- 1 Project management (] BACKUP.PTH 168
Otevitt IGES Obrinky & Bty 16 'B
réz & Butte 452 4
UlogitIGES = ! . a ulozte.
~ , CZ screen shoty =] Butterfly 16 123 k8
Otevitt HPGL &
P dwg skolent Butterfly 16 45k8
N i &5 car 110 kB
Oteviit StruCAD photos .
[7] EXERCISE 1.CAM KB
e videa afotky [ EXERCISE 2.CAM 168
Tisk pracouni plochy @ OneDrive - IBG Industrie-Beteil [ exercisE 3.cam ke
Tisk vyiezu 8 Ex-track zkouska 5kB
Data dilu 5 Tento potita¢ @8 fisch neu T
Prizkumnik 4 3D objekty [ FREE CARS 01.CAM 72 kB
Kenec 5] Dekumenty (@3 Free Cars 01 4 kB
K Hudha he &l Free Carc 01 161 kR he
Nz s .
Uloit jako typ: | “DXF v

~ Skyt slozky Zruit
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7. Vytvoreni fezaci technologie.

8. Nastaveni FastPATH.

Napovéda
(s VnijEi Vniteni Poeadi Speciality Stitch / Nest {ikos Router /
najezd najezd sezani P Kerf | Nastaveni Bridges
Zvoleny proces Kerf Strana Dostupné procesy
I
CUTTING | e [rE MARKING
DRILL
Reset
Zvolte poZadovany proces. Zmina kompenzace (Kerf) a
(@) strany se provede kliknutim na poloZku_
Pouiit Storno
Napovéda

P Vnijsi Vniteni Posadi Speciality Stitch / Nest {ikos Router
néjezd néjezd sezani P Kerf | Nastaveni Bridges

L e O ,37

Vstup .

v on/off Typ Fiimg - _
Délka 6

¥ Najezd v rohu el [0+ e o

[ Rozsiréni Délka o [0 )| Minimalizace pohybu

Vyjezd F

¥ Onioff Typ |Fiimj | Extra
Délka [5 =
Unel ’g—L| =

[~ Rozsiréni Deka o o
Meto Ty molesdt a vijezdi. ¥ Kentrola kolize

Poutit Storno

Zadejte funkci ,Nastavit FastPATH". Tato funkce
se pouziva pro uréenfi

nabé&hové a vybéhové geometrie.

. Mastavit FastPATH I

Vyberte zalozku ,Process”, kterd urdi proces.
- Vyberte pole ,Zvoleny proces” = zadejte “CUTTING".
- Pole fezu ,Kerf” = vyberte ,Levy".

- Pole ,Strana” = zadejte ,Obé&".

Vyberte zdlozku ,Vnéjsi ndjezd”, kterd urcuje ndbéhovou
a vybéhovou geometrii pro vnéjsi obrys.
Pole ,Pozice” urcuje vybrany vychozi bod.
Pole ,Vstup” urcuje ndbé&hovou geometrii. Pfi zadavani
zadejte bud' On nebo Off.
- Typ = zadejte typ ndb&hové geometrie v menu
(ptimy, Ctvrtkruh, palkruh).
- Délka = délka ndb&hové geometrie v mm nebo palcich.
- Uhel = 0°, 45° nebo 90° ndb&hového uhlu.
- Néjezd v rohu = zatrhnéte pole (pokud to je mozné, je
nabéh umistén do rohu).
Pole ,Vyjezd"” uréuje vybéhovou geometrii.
- Typ = zadejte typ vybéhové geometrie
(pFimy, ¢tvrtkruh, palkruh).
- Délka = délka vybéhové geometrie v mm nebo palcich.

-Uhel = 0°, 45° nebo 90° vybéhového uhlu.
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FastPATH Nastaveni P v v s . s v .
) ’ Vyberte zélozku ,Vnitini ndjezd”, kterd uréuje

Napovéda

procoss | 0%, | viees | s | soeomer | Sy | o] 9o+ | e | nab&hovou a vyb&hovou geometrii pro vnitfni obrys.
e o I -t Pole ,Pozice” urluje vybrany vychozi bod.

Pozice Vstup " v o v < Dy
- enae o B ol = Pole ,Vstup” urcuje ndbéhovou geometrii. PFi
¢ Rozbit Polomir g ;oo . .
ot nejdet ontt e[ zadavani zadejte bud On nebo Off.

[ Roziiféni Délka [g i . . , .

m— - Typ = zadejte typ ndbéhové geometrie
¥ Kontiola kolize v onioft Typ |Churtiub - v sy 3
pote (pfimy, ¢tvrtkruh, palkruh).
irelfo ] - Polomér = zadejte hodnotu.
I~ Rozsiféni Délka [q 0 , , A s .
o - Délka = délka ndb&hové geometrie v mm nebo
Stfedovy propich
’7 Center pierce if radius < |0 mm | pa | Cllch
I Poutit | stormo - Uhel = 0°, 45° nebo 90° nab&hového uhlu.

Pole ,Vyjezd" uréuje vybéhovou geometrii.

- Typ = zadejte typ vybéhové geometrie
(pfimy, ¢tvrtkruh, palkruh).

- Délka = délka vybéhové geometrie v mm nebo
palcich.

- Uhel = 0°, 45° nebo 90° vybéhového Ghlu.

Tipy pro vnitini obrysy nabéhové a vybéhové geometrie:

Vnitini obrys:

Méli byste se pokusit posouvat obrysem pomoci poloméru (¢tvrtkruh/pllkruh). Polomér by mél byt
uzpUsoben tloustce materidlu nebo pridméru otvoru. Vychozi bod nadbéhové geometrie by mél byt
minimalné tak daleko od obrysu, aby nedoslo pfi prorazeni k poskozeni.

Nabéhova a vybéhova geometrie se mohou podle materiall a tloustky materialQ lisit.

Vnéjsi obrys:

Pokud je na vnéjsim obrysu ,ostry” Ghel (90 stupnu), je to ideélni vychozi bod. Nejlepsi ndbéhovou
geometrii je situace, kdy se pohybujete ,rovné pfimo” po obrysu. V opacném pripadé, jako u
vnitiniho obrysu, byste se méli obrysem posouvat opatrné pomoci poloméru.

Ukéazka otvoru: Ukazka vnéjsiho obrysu s ostrym Uhlem:

t

=p
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Népovédo ,Sekvenci Fezu” mizete ménit sekvenci fezani.

vniisi | Vniteni || Posadi .| stitch/ i Router
ProceaaT T I ISpemautﬂ X Ukos [ Bridges I

Nest

ndjezd | nijezd || eezani erf | Nastaveni

Nabidka ,Speciality, Stitch/Kerf / Nest nastaveni /Ukos"
Vniteni pogadi [BaF neibiz <] Nastav posadi sezini pro vniteni propichy.

@ G @G 10) nejsou zatim pro fezaci program potrebné.
®® @® &e®

Bady Sloupce Dalsi nejblizsi

Jakmile bude nastaveni dokonceno, pole uzaviete

r [~ Zarovnan s dal§im propichem

pomoci ,Pouzit”.

Zagatek NEST |Dolri lev) ~| NEST - Zvolte zaditek a poadi skladani.
Poeadi NEST |Dal¥f nejblizi hd

I Pougit I Storno

5 % Poté bude FastCAM® chtit ulozit nastaveni pro
Ugite e . SR nabéhovou a vybéhovou geometrii.
| Sdokumenty A Nizev Datum zmény Velikost ~
PLASMOVE ZDROJE 0’§ EX-track zkouska 5kB
1 Project management @5 fisch neu Y
=) Obricky (] FREE CARS 01.CAM @
ety Brcon e Vyberte pozadovany adresar
g holond 5 Fre Cors Salabeector & » '
ek sty 8 e stz Bude ulozeno jako FASTPATH1.PTH (Nézev je mozné
@ OneDrive - IBG Industrie-Beteil T3 Free Cars 02
(@ Hasenkopf (1) v . ) Ve, s ~ .
5 Teopei: st ménit, Je dalezité, aby byl soubor uloZen jako .PTH).
3 30 objekty (&8 Logo 6LC
2] Dokumenty @51060 GRIDIRON FINAL
N Horthn ©  (@L0GO GRIDIRON OK v

Nazev souboru: | sample df.PTH

Ulozit jako typ: | “PTH ~

Pole uzavrete pomoci tlacitka ,Ulozit".

9. Pfidéleni ndbéhové a vybéhové geometrie/vytvoreni rezaciho programu.

Zadejte funkci ,Vytvorit NC program”.

Touto funkci dojde k pfidéleni nastaveni nabéhové

a vybéhové geometrie.

Vytvorit NC program

3 Ulositjaks X

I oy > TS 5 g 5 BTG G ) [ . Poté bude FastCAM® chtit uloZit fezaci program.
Usporsdat +  Novd slorka . @
| sdokumenty A Nizew - Datum zmény Typ Velikost a
PLASMOVE ZDROJE dwg Skolent Sloika soubord: . , .
o Al Donemee serr Vyberte poZadovany adresar.
CZ screen shoty L= Buttey 16 s 12348 v . , . vz v .
dngkolns oty oo Bude ulozen jako MusterTXT (Nézev je mozné ménit).
e 0 mexcse 1cam o o
a oo orateses | D ooncscon Je dilezité, aby byl soubor ulozen jako .TXT).
42 Ex.track skouska sie
[ Tento poitaé @ fisch neu v ’ v 7, v
- e e a0 Pole uzaviete pomoci tladitka ,Ulozit".
4] Dokumenty & Free Cars 01 Soubor DXF
N Hudha v &l Free Cars 01 27 Souhor IPG v
Nézev souboru: o

10
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FastCAM® se zepté ,Pfejezd na pocatek”?

Zadejte na této hlasce ,Ano”.

~Ano” znamena:
Je mozné kliknutim mysi vybrat v poli programu

vychozi bod (viz. dalsi strana).

~Ne"” znamena”:
Rezaci program se spusti ve vychozim bodé vnéjsiho
obrysu. Mdze to byt tedy jakakoli pozice, v zavislosti na

vychozim bodu pro vnéjsi obrys nastaveném drive.

Pfi zahdjeni propalu, ¢i pfi polohovani fezaciho hoféaku,
davejte pozor, aby byla vybéhova geometrie stéle

v materiélu.

Pokud bylo predchozi pole potvrzeno jako ,Ano”,
muizete nyni pouzivat mys pro nastaveni vychoziho

bodu programu.

Napftiklad, kliknéte levym tlacitkem mysi doleva pod
misto, kde je zobrazen ,Cerveny kiizek”.
Vyhodou tohoto postupu je, ze dalsi polohovani

rfezaciho hoféku je jednodussi.

To znamen4, ze kdyz stojite pfed CNC ovladanim,
fezaci hoték je mozné umistit doli doleva na fezanou
desku, aniz byste se obavali, Ze dojde k vybéhnuti z

materiélu.

Po pridéleni vychoziho bodu programu se FastCAM®
zeptd ,Prejezd na konec?”
Zadejte na této hlasce ,Ne”. - sjednoceni viz. podobny

popis vyse.

~Ne” znamena:
Jakmile je vyfezén posledni obrys, fezaci hofak se

zastavi na tomto obrysu.

~Ano” znamena:
Jakmile je vyfezan posledni obrys, fezaci hofak se

posune zpét do vychoziho bodu programu.

11
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FastCAM® se zepta ,Ukoncit FastCAM® a ovéfit dil?”
Zadejte na této hlasce ,Ano". - sjednoceni viz.

podobny popis vyse.

fastcam?

Ukonéit FastCAM a ovéfit il . SAMPLE DIF FILEDT?

Poté se program FastPLOT otevie automaticky. Zde lze
v programu ovéfit, zda:

- je fezaci sekvence v poradku

- jsou rychlé posuny v pofadku

- je vychozi bod v poradku

- a tak déle.

10. Kontrola fezaciho programu.

Stisknutim tohoto pole muize fezaci program (NC kéd)

provést Ukon krok za krokem nanecisto pomoci

kurzorovych klaves (nahoru/dol).

NC kéd

141427.0714.7.00

23
141427.0707.00
V22923

9
603¢14.143/14.14207.07107.07
G011 465v-11.465

X7.07113 5361353
M

G
.31.465Y-71.464
G4

v10,
0.
X100,
0.
0.

Zelena Cara = rfezaci obrys
Modré Sipky = smér fezu

Cervena teckovana &ara = rychly pohyb

12
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Ukazka nespravného vykresu DXF.

Jelikoz je vykres DXF nespravny (napfr. obsahuje
dvojité ¢ary nebo malé body na ¢are), vygeneruje
FastCAM® pfilis mnoho vychozich bodd, které Ize
snadno najit podle pfili§ velkého poétu rychlych

pohybl a opakovanych startl na ¢are (obrysu).

Cervené $ipky zobrazuji nespravné body a ary.

Po vycisténi vykresu DXF zobrazi FastCAM® spravnou

fezaci sekvenci.

Je jasné vidét, Ze jsou zde méné rychlé pohyby

a kazda ¢ara (obrys) je fezdna pouze jednou.

V pfipadé ¢ary nebo obrysu by mél rychly pohyb vést

k obrysu a zpét na konec ¢ary (obrysu).

11. Rezaci program.

Dokonceny fezaci program lze nyni ulozit z PC na USB disk a pouzit k fezani na EX-TRACK®.

Dokoncené rezaci programy jsou ukladany jako TXT.

USB disky musi byt formatovany na FAT (FAT16) nebo FAT32. Nejlepsi je mit soubory
programu pouze na vyhrazeném USB disku, jinak se mize CNC zablokovat pfi snaze nacist
jiné formaty. FAT32 bude vyhovovat pro USB disky azZ do velikosti 32 GB. Soubory nesmi byt
vétsi nez 4 GB. Pokud je vas USB disk vétsi, Ize jej nastavit na 32.

13
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SEKCE 3.

USPORADANI DiLU:

Pri provadéni usporadani dild (usporadani dil(l) Ize usporadat rizné obrysy na danou velikost
plechu.

1. Otevrete software ,FastNEST” (pouze s ochrannym USB klicem).

% FastCAM

@ FastNesT

’ﬁ FastPLOT

2. Urcete velikost plechu. Zvolte funkci ,zménit velikost plechu”.

| e 21 ]| Q||

ole@) +— ) 1[>]»] sl

Otevre se nové okno, ve kterém je mozné urcit velikost

[ Seznam plechd plechu
b [Plate name [Délka  [Sitka [Plocha  [Part] Tloustk] ’
| [ | [T

- zadejte délku a sitku
- pole uzavrete tla¢itkem ,hotovo”.
Neni nutné nastavit tloustku a materiél, protoze

EX-TRACK® nemé automatickou rezaci databézi.

Délka 1000 =
Sra o o Dulezité: Maximalni velikost plechu je 3050 x 1 525mm.
Tlaustka i =
& Obdiink Copyoam € I | B Jedna se o maximalni pracovni plochu systému

Jakost

Brench EX-TRACK®.
Maximura plechd [N

Zluty ramecek zobrazuje upravenou velikost plechu.

14
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3. Nastaveni vzdalenosti pro usporadani dild.

h fastnest7 | START | C:\Program Files (x86)\FastCANY,
Soubor - Seznam dilal Skladani fFasthEST  Ruéni cklad:

O |ea| | +|—

3 FastNEST Parameters

Mezery

Vykres - Vkres 0 mm
Plech - Vykres g mm

Maximum poget plechd [200

W Pauza na novém plechu
[ Zakazat vnitfni skladani
W Priorita dlouhych dild

I™ Mepouzivat zhuSténi dilii
Nahravani dilu

" Stanovit optimalni Ghel skiddani

[~ Zahrnout pole

I~ Upravit rohy

@ &
Velikost ,u— mm
Ty B
r

Dalzr

Predchozi

Preni

Posledni
Ulozit skladani
Madist skladani
Tisk

Tisk

Mastaveni skladani

Ofezat

Data plechu
Ruéni skladani
Horaky
Kontrola kolize
Stack drill pass

Analyza pohybu

Velikost kroku
Poset dhl v 90 |2
Kiokdhu  [5
Poéet hledani ’m—

Nahravani plechu

W Meotiget plechy

r

Vzdélenost 6 mm

kroku

I~ Omezen posun pii kolizi

Typ skladani

& Standard
[~ Swacan
sonleitnich fazu

" Sklddani s mustky

Storno

4. Nastaveni typu souboru.

[t fastnest? | START | Ci\Program Files (<26)\FastCAM\

DXF->NC

Soubor - Seznam dili  Skladéni FastNEST Ruénisklsdani Zobrazeni Vjstup Moinosti Jazyk

Dleslal +—| & u[w[w| 2t|ea|-| i || 1] Qs es] 2] 0|8 &I A ] o] . s [rone]

NC wvystup
-~ Zeptafie sevdechny
otézky

* Prachalit odpovedi
[ Ovefit dil ve FastPLOT
[™ Tisk skladani
v Zména pofadi
¥ Posun propali

I Use subroutines

Zadejte menu ,Skladani” a pak ,Nastaveni skladani”.
V tomto menu lze upravit vzdalenost pro usporadani
dilt okraje plechu k fezanému dilu a také mezi

jednotlivymi fezanymi dily.

Vzdaélenost je mozné nastavit v sekci ,Mezery”.

- Vykres - Vykres = vzdélenost pfi usporadani dild mezi
fezanymi dily.

- Plech - VWykres = vzdalenost pfi usporadani dild mezi
hranou plechu a fezanym dilem.

Vzdélenost pro usporadani dilt zavisi na fezanych

dilech a tloudtce materidlu a mize se lisit. .

Zvolte funkci ,DXF -> NC".

3] | ]

DXF->NC
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FASTCAM® Stru¢ny pravodce

Mastaveni typu soubord

Vstupni typ souboru

FastPATH MNastaveni

Wstupn! soubos
- Price| propich— WystUPRI S|
(‘Nc\ S & NC I~ THdit
adny
& DxF Y -~ DxF
C e ’ © sI;Iédém © IGES
' CAM < r Zahrnout
C \ystup CAM S [z
Vetup " FastPATH ey I Polyli
 DsTY WS alyline
~ Existujici propich — Moot = \
astawveni
* Zachowat propichu )
" Ddstranit IFEUER e |

Napovéda
Process | Vel | vmiteni | posadi | . T stiten s Nest ikos | Routeri
najezd najezd oezani | “PEC Kerf | Mastaveni Bridges
Zvolenj proces Kert Strana Dostupné procesy
MARKING dny

[~ Pouzit procesy

@ Across whole nest

-
ﬂ

Zvolte poZadovany proces. Zmina kompenzace (Kerf) a
strany se provede kliknutim na poloZku.

©* Dil po dilu
Pouiit Storno
B PTH X
« © 4 || « Dokumenty » PROJECTS 5 1Project management 5 EX-TRACK > DWGs v|®| | Prohledat: DWGs »
Uspoiadat v Nova slozka (2]
1 Sdokumenty A Naev . Datum zmény e Velikost
PLASMOVEZOROIE  # dwg skoleni 10.08.20208:55 Slozka soubord
1Project management 4 [] BACKUPPTH 11.02.2020 10:30 Soubor PTH 148
[ Obrézky * Butterfly 16 010120191405 Soubor DXF 26248
Zscreen shoty (5] Buttertty 16 10120191405 Soubor G 231
g olent 5 Burcety 16 010120191405 Scalsble Vector G s
ows car 010120191750 Soubor DXF 1048
7] EXERCISE 1.CAM 050020001422 Soubor CAM 218
photos [] EXERCISE 2.CAM 050220201429 Soubor CAM 18
@ OneDrive - IBG Indlustrie-Beteil [7] EXERCISE 3.CAM 05.02.20201443  Soubor CAM 3k
- o 2 B-track kouska 250620191219 Soubor DWG ska
K Tento pocitat fischneu 06.02.2020 11:05. Soubor DXF )
B 30 objekty 7] FREE CARS 01.CAM 100220201328 Soubor CAM mie
Dokumenty Free Cars 01 10.02.202013:28 Soubor DXF 364 k8
B Hurlha ¥ [&] Free CarcD1 17.05.2018 157 Soubor IPG 161 kR 1

Nazey souboru: | NESTPTH

.

A Skrjt slozky

Prvni moZnost = vyberte ,NC" a potvrdte pomoci
LPouzit”.

Muizete pokracovat pfimo bodem 5 ,Pridani fezanych
dild” (viz. strana 16).

Pozadavkem je, aby jednotlivé fezaci programy, které

\ maji byt usporadany, jiz byly predem vytvoreny

(xxx.TXT).
Druha moznost = zadejte ,DXF" a pak pokracujte

nasledujicimi kroky.

Pridej Propich - Vyberte ,Pred skladanim”.
Vystupni soubor - Vyberte ,NC".

Pak kliknéte na ,Nastaveni propichu”, abyste urcili

vybéhovou a ndbéhovou geometrii.

Kliknutim na ,Nastaveni propichu” se otevie ,FastPATH

nastaveni”

Opakujte popis postupu ,vytvoreni jednoduchého

fezaciho programu” v ¢asti 8 ,Nastaveni FastPATH".

Pak bude FastNEST chtit ulozit nastaveni vybéhové

a ndbéhové geometrie.

- Vyberte pozadovany adresar.
- Bude uloZeno jako NEST.PTH.
(Nazev je mozné ménit. Je dilezité, aby byl soubor

uloZen jako .PTH)

Uzavrete pole pomoci ,Ulozit".
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5. Pfidani rezanych dild.

0 l(:ll ﬂl + — @, Mﬂﬂ %T M & denaotlive dily Ize ptidavat a odebirat pomoci poli

- Vyberte , + "

B9 Jméno souboru x “ , , “
e[S g ] 1 ] Vyberte pozadovany soubor DXF, ktery chcete vyrezat.
Qe car.daf "
SUsers fisch neu.dxf . v " . 1
Bt Ao Fecta bl Stisknéte ,Vyber” a tim potvrdte.
IPROJECTS Lo B ot
231 Project management LOGO GRIDIRON FINAL dxf
4 EX-TRACK. LOGO GRIDIRON OK.DXF
3 ] LEIE EHM daf
I dwg soleni sample dut file dxf . . " ,
° T 9 Zadejte zde bud soubory DXF nebo, pokud fezaci
Jméno: [sample du file.dxt [10.02.2020 12:51:43 2.1 kb [~ Text

T o 5 =] o | programy jiz byly vytvoreny predem, vyberte fezaci
programy.
Podle toho, zda bylo zadano DXF nebo NC v poli
Vstup - typ souboru”, je zde zobrazen pfislusny typ

souboru.

Otevre se nové okno, ve kterém lze zadat hodnoty.

R « . « e . Y
e sisdan Zadejte pocet dill, které chcete usporadat, do pole
Cesta = Users\Mitoslay Andiassy\Documerts{ PROJECTSAT Pioject
Jméno sample ch file.chd poolizovat T ,Pozadovano”.
Pozadovéno 0] | Mimo oblast o1 m2 :’
Cista ploch D0E38 m2 . v s v . v v s . s

Frorta 5 =] | [Obdeitors s o V poli ,Pocatecni” zadejte stupné natoceni (je-li nutné).
Zakazana rotace LiE0s AL~ :'f[:;‘m T

I Povalt otaceni diu ooy 2 Pak potvrdte.

™ whledavni po T 5

= Vaha Oka  ~

[~ Redukce entit : LH

o deg Posun propalit

Poatetni _ } i

Vybrat zakladnu Spoleény fez ‘ I N I x

Po potvrzeni budou dily usporadéany na desku.
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6. Pridani dalsich dila.

Vratte se na bod 4 ,Nastaveni typu souboru”, dal$i dily

je mozné usporadat na desku.

Jako pfiklad zde bylo pridano 10 dalsich dild.

7. UloZeni usporadani.

izt Fastnest? | START | e\Users\Miroslav Andrassy\Documents\PROJECTS\1 Project management\EX-TRACK\D
Soubor - Seznam diléi  Skladani  FastMEST Ruéniskladani  Zobrazeni

Vyberte ,Vystup” v menu a kliknéte na ,Ulozit CNC".

MoZnosti  Jazyk

Djalal] | @) 0> B[l L[ o[ 1] zmonpoiss

Upravit v FastCAM

Mastavit propich

Ulozit CNC

Unfreeze Nest
Extra NC nastaveni

B9 Data skladani x Objevi se nové okno ,Data skladani”.
Jméno skladani Sarnple dx nes
Prace Do ,Jméno skladani” zadejte nézev.
Matarial | -] Potvrdte.
Tloustka 0 mn
Hustota i kg/m3
Programowval )
V dal$im okné uréete jednu z moznych sekvenci
Zakaznik
usporadani.
Foznamka
Priklady sekvenci usporadani:
Sloupce Sloupce had
Fougit Stomo s |10 s |6l
4|9 417
1318 318}
217 219]
Sloupce - HE-
Sloupce had 3 i
. Radky Radky had
Radky
. 6|7 |8]9]10 w|o|8|7]s
Radky had 1]2]3als 1l23fals
Dalsi nejblizsr
Minimalni piejezd .Dalsi nejblizsi” = vedle je vyfezan nejblizsi dil.
Oznaé daléi ,Minimalni pfejezd” = Zkuste zachovat rychlé pohyby

dil od dilu co nejkratsi.
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h fastnest7 | START | en\Users\Miroslav Andrassy\Decuments\PROJECTS\T Project management\EX-TRACK\DWGs\: Menu se Zménlz
Soubor - Seznam dili  Skladani  FastNEST Ruéniskladani Zobrazeni Vystup Moinosti Jazyk :

IEIE Potvrdte Kliknutim na

Qv ] ]

o e i Objevi se nové okno, kde je mozné nyni uloZit
(e s =- @ vs 1zt s s+ yne
= e g S . program uspofadani (uspofadanti dild).
PLASMOVE ZDROJE @ BACKUP 218
1 Project management [ BackuppTH 118
] Obrizky (@& butterfly template 96 kB

& European Rokin Free DXF File

(& EX-TRACK Gray plasma

(@ Heart Decorative Frame Free DXF File

@ Hunting Dog Free DXF File

DWas & Nautical Star Free DXF File - OK

7] NAUTICAL STAR FREE DXF FILE - OK.DXF..
(& Nautical Star Free DXF File

CZ screen shoty
dwg Skoleni

DWGs

@ OneDrive - IBG Indlustrie-Beteil

so ¢
[ Tento pocitaé [Z] NAUTICAL STAR FREE DXF FILE Textovy dokument 4k
3 3 cbjekty &5 Octopus Plasma Art Free DXF File Soubor DXF i
5] Dokumenty [] SAMPLE DXF NEST 10 Saubor 568
N Hidha v L] starPTH Soubor PTH 1kB

[Nercvsossoe [smmieowr st ]

Uloitjako typ: | **

8. Kontrola usporadani dila.

g «lial>in] SQEE B

Po uloZeni se usporadani dill automaticky otevre v

FastPLOT.

Jak uvadi bod 10 ,Kontrola fezaciho programu”,

Ize i usporadani dild zkontrolovat nanecisto.

9. Program pro usporadani dild.

Hotovy fezaci program lze nyni ulozit z PC na USB disk a nechat vyrezat pomoci EX-TRACK®. Program
pro usporadani dild Ize ulozit také jako TXT.
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Informace o usporadani dili

[Eet fastnest7 | START | e\Users\Miroslav Andrassy\Documents\PROJECTS\1 Project mi
Soubor - Seznam dild  Skladani FastMEST Ruénisklddani Zobrazeni Vystup M

C|a|e| +|—| 2| n|w|»] 2|6

T Melols

ST [« =

—|+ [Ajs|a

Cisla zobrazena na dilech oznacuji poradi.
Dvojitym kliknutim na dil Ize zménit i poradi.
Cervené pole nize: Potédhnéte do pofadi 8 / 20

jednotlivé dily Ize otdcet i poté
B
Jméno sample dxtfile.cbd Poradi |8/ 10

Otaéit

®Pozice ¥ Parice s oy
i L m sl
loZ Stormo

Pokud kliknete na dil a nechéte stisknuté levé tlacitko

mysi, vybrany dil se také posune.

Jak mizete vidét, software také ukazuje chyby
v usporadani, pokud jsou dily usporadany pres sebe.

To je zobrazeno ¢ervenou carou.

Jakmile je dil vybrén na plechu, Ize jej umistit znovu
podle nastaveni vzdalenosti pro usporadani dild

pomoci téchto klaves s Sipkami.

Pokud chcete odebrat uspofadany dil, vyberte dany dil

u

a vymazte jej pomoci tlacitka ,, - ”.
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Poznamky:
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THERMACUT

THE CUTTING COMPANY"®

Thermacut, k.s.
Sokolovska 574, Mafratice
686 01, Uherské Hradisté

Czech Republic

www.thermacut.com

THERMACUT®, FHT-EX®, EX-TRAFIRE®, EX-TRACK® a EX-TRAFLAME® ® jsou registrovanymi obchodnimi znackami
spoleénosti Thermacut, k.s. a mohou byt registrovany v Ceské republice nebo jinych zemich.
Vsechny ostatni obchodni znacky jsou majetkem jejich pfislusnych vlastnika.
THERMACUT® neni nijak propojen s FastCAM®.



